
ايرانايرانايرانايرانمشخصات خط رنگ  شركت ريخته گري تراكتورسازيمشخصات خط رنگ  شركت ريخته گري تراكتورسازيمشخصات خط رنگ  شركت ريخته گري تراكتورسازيمشخصات خط رنگ  شركت ريخته گري تراكتورسازي
را داشته بطوريكه كليه تجهيزاترا داشته بطوريكه كليه تجهيزاترا داشته بطوريكه كليه تجهيزاترا داشته بطوريكه كليه تجهيزاتامكان رنگ كاري پودري و مايعامكان رنگ كاري پودري و مايعامكان رنگ كاري پودري و مايعامكان رنگ كاري پودري و مايعخط رنگ مورد درخواست شركت ريخته گري تراكتورسازي ايرانخط رنگ مورد درخواست شركت ريخته گري تراكتورسازي ايرانخط رنگ مورد درخواست شركت ريخته گري تراكتورسازي ايرانخط رنگ مورد درخواست شركت ريخته گري تراكتورسازي ايران

صب آنها در طرح پيشنهادي صب آنها در طرح پيشنهادي صب آنها در طرح پيشنهادي صب آنها در طرح پيشنهادي و محل نو محل نو محل نو محل نمورد نياز مورد نياز مورد نياز مورد نياز طراحي تجهيزات طراحي تجهيزات طراحي تجهيزات طراحي تجهيزات ولي براي رنگ كاري مايع فقطولي براي رنگ كاري مايع فقطولي براي رنگ كاري مايع فقطولي براي رنگ كاري مايع فقطشدهشدهشدهشدهدر پيشنهاد ارائهدر پيشنهاد ارائهدر پيشنهاد ارائهدر پيشنهاد ارائهمربوط به رنگ پودر مربوط به رنگ پودر مربوط به رنگ پودر مربوط به رنگ پودر 

::::تيب زير اعلام مي شودتيب زير اعلام مي شودتيب زير اعلام مي شودتيب زير اعلام مي شودرررربه تبه تبه تبه تمورد درخواستمورد درخواستمورد درخواستمورد درخواستمشخصات فني خط رنگمشخصات فني خط رنگمشخصات فني خط رنگمشخصات فني خط رنگ....ارائه شودارائه شودارائه شودارائه شود

قطعات چدني ريخته از جنس داكتيل و خاكستري شات بلست شدهقطعات چدني ريخته از جنس داكتيل و خاكستري شات بلست شدهقطعات چدني ريخته از جنس داكتيل و خاكستري شات بلست شدهقطعات چدني ريخته از جنس داكتيل و خاكستري شات بلست شده: : : : قطعات ورودي اتاق رنگ قطعات ورودي اتاق رنگ قطعات ورودي اتاق رنگ قطعات ورودي اتاق رنگ - - - - 1111

رنگ پودري الكترواستاتيك يا رنگ مايعرنگ پودري الكترواستاتيك يا رنگ مايعرنگ پودري الكترواستاتيك يا رنگ مايعرنگ پودري الكترواستاتيك يا رنگ مايع: : : : نوع رنگ مورد استفاده نوع رنگ مورد استفاده نوع رنگ مورد استفاده نوع رنگ مورد استفاده - - - - 2222

متر متر متر متر يكيكيكيكمترو به قطر مترو به قطر مترو به قطر مترو به قطر يكيكيكيكاع  اع  اع  اع  ارتفارتفارتفارتف: : : : حداكثر ابعاد قطعات حداكثر ابعاد قطعات حداكثر ابعاد قطعات حداكثر ابعاد قطعات - - - - 3333

در نظر گرفته شود ولي در نظر گرفته شود ولي در نظر گرفته شود ولي در نظر گرفته شود ولي كيلوگرمكيلوگرمكيلوگرمكيلوگرم300براي بارگيري هر آويز به وزنبراي بارگيري هر آويز به وزنبراي بارگيري هر آويز به وزنبراي بارگيري هر آويز به وزنء نوار و آويزء نوار و آويزء نوار و آويزء نوار و آويزااااطراحي اجزطراحي اجزطراحي اجزطراحي اجز::::حداكثر وزن قطعات روي هر آويزحداكثر وزن قطعات روي هر آويزحداكثر وزن قطعات روي هر آويزحداكثر وزن قطعات روي هر آويز- - - - 4444

و برايو برايو برايو برايكيلوگرم بصورت يك در ميان بارگيري خواهد شدكيلوگرم بصورت يك در ميان بارگيري خواهد شدكيلوگرم بصورت يك در ميان بارگيري خواهد شدكيلوگرم بصورت يك در ميان بارگيري خواهد شد150بالاي بالاي بالاي بالاي با وزن با وزن با وزن با وزن قطعات قطعات قطعات قطعات استراكچر استراكچر استراكچر استراكچر طراحي طراحي طراحي طراحي بار بار بار بار افزايشافزايشافزايشافزايشازازازازجلوگيري جلوگيري جلوگيري جلوگيري براي براي براي براي 

....خواهد شدخواهد شدخواهد شدخواهد شدهستند دو آويز بهم وصل شده و قطعه به دو آويز بار گيري هستند دو آويز بهم وصل شده و قطعه به دو آويز بار گيري هستند دو آويز بهم وصل شده و قطعه به دو آويز بار گيري هستند دو آويز بهم وصل شده و قطعه به دو آويز بار گيري كيلوگرم كيلوگرم كيلوگرم كيلوگرم 300از از از از بيشتربيشتربيشتربيشترقطعات محدودي كه داراي وزن قطعات محدودي كه داراي وزن قطعات محدودي كه داراي وزن قطعات محدودي كه داراي وزن 

سانتيمترسانتيمترسانتيمترسانتيمتر75: : : : فاصله آويزها فاصله آويزها فاصله آويزها فاصله آويزها - - - - 5555

دستي با جرثقيل در ايستگاه هاي جداگانهدستي با جرثقيل در ايستگاه هاي جداگانهدستي با جرثقيل در ايستگاه هاي جداگانهدستي با جرثقيل در ايستگاه هاي جداگانه: : : : نحوه بارگيري و تخليهنحوه بارگيري و تخليهنحوه بارگيري و تخليهنحوه بارگيري و تخليه- - - - 6666

))))متر بر دقيقهمتر بر دقيقهمتر بر دقيقهمتر بر دقيقه2الي الي الي الي 1.5با سرعت نوار قابل تنظيم با سرعت نوار قابل تنظيم با سرعت نوار قابل تنظيم با سرعت نوار قابل تنظيم ((((آويز در ساعتآويز در ساعتآويز در ساعتآويز در ساعت160الي الي الي الي   120::::خط رنگخط رنگخط رنگخط رنگظرفيت مورد نياز ظرفيت مورد نياز ظرفيت مورد نياز ظرفيت مورد نياز - - - - 7777

سه شيفت كاري سه شيفت كاري سه شيفت كاري سه شيفت كاري ::::تعداد شيفت كاريتعداد شيفت كاريتعداد شيفت كاريتعداد شيفت كاري- - - - 8888

درجه سانتي گراد روي قطعهدرجه سانتي گراد روي قطعهدرجه سانتي گراد روي قطعهدرجه سانتي گراد روي قطعه 200: : : : درجه حرارت مورد نياز درجه حرارت مورد نياز درجه حرارت مورد نياز درجه حرارت مورد نياز - - - - 9999

....دوگانه سوز گاز و گازوئيل كه سوخت اصلي گاز شهر مي باشددوگانه سوز گاز و گازوئيل كه سوخت اصلي گاز شهر مي باشددوگانه سوز گاز و گازوئيل كه سوخت اصلي گاز شهر مي باشددوگانه سوز گاز و گازوئيل كه سوخت اصلي گاز شهر مي باشد: : : : نوع سوخت نوع سوخت نوع سوخت نوع سوخت ----10101010

ميكرون كه قابل تنظيم باشدميكرون كه قابل تنظيم باشدميكرون كه قابل تنظيم باشدميكرون كه قابل تنظيم باشد80الي الي الي الي 20: : : : ضخامت رنگ روي قطعه ضخامت رنگ روي قطعه ضخامت رنگ روي قطعه ضخامت رنگ روي قطعه ----11111111

دقيقه دقيقه دقيقه دقيقه 20حداقل حداقل حداقل حداقل : : : : زمان مورد نياز پخت زمان مورد نياز پخت زمان مورد نياز پخت زمان مورد نياز پخت ----12121212

كانوايرهوايي با امكان كنترل سرعت با اينورتر و داراي سيستم روغنكاري اتوماتيك و قابليت چرخش آويزها را كانوايرهوايي با امكان كنترل سرعت با اينورتر و داراي سيستم روغنكاري اتوماتيك و قابليت چرخش آويزها را كانوايرهوايي با امكان كنترل سرعت با اينورتر و داراي سيستم روغنكاري اتوماتيك و قابليت چرخش آويزها را كانوايرهوايي با امكان كنترل سرعت با اينورتر و داراي سيستم روغنكاري اتوماتيك و قابليت چرخش آويزها را : : : : سيستم حمل قطعات سيستم حمل قطعات سيستم حمل قطعات سيستم حمل قطعات ----13131313

. . . . داشته باشدداشته باشدداشته باشدداشته باشد

....نيز مجهز به سيستم تهويه وتصفيه آلاينده ها باشدنيز مجهز به سيستم تهويه وتصفيه آلاينده ها باشدنيز مجهز به سيستم تهويه وتصفيه آلاينده ها باشدنيز مجهز به سيستم تهويه وتصفيه آلاينده ها باشدخط رنگ مجهز به سيستم بازيافت رنگ وخط رنگ مجهز به سيستم بازيافت رنگ وخط رنگ مجهز به سيستم بازيافت رنگ وخط رنگ مجهز به سيستم بازيافت رنگ و----14141414

و براي رنگ و براي رنگ و براي رنگ و براي رنگ با دو نفر اپراتور با دو نفر اپراتور با دو نفر اپراتور با دو نفر اپراتور دستيدستيدستيدستيلكه گيريلكه گيريلكه گيريلكه گيريو دو ايستگاه و دو ايستگاه و دو ايستگاه و دو ايستگاه اتوماتيكاتوماتيكاتوماتيكاتوماتيكاشياشياشياشيپپپپرنگ رنگ رنگ رنگ يك ايستگاه يك ايستگاه يك ايستگاه يك ايستگاه م پاشش رنگ پودري بصورتم پاشش رنگ پودري بصورتم پاشش رنگ پودري بصورتم پاشش رنگ پودري بصورتسيستسيستسيستسيست----15151515

....شودشودشودشودمايع بصورت غوطه وري در نظر گرفتهمايع بصورت غوطه وري در نظر گرفتهمايع بصورت غوطه وري در نظر گرفتهمايع بصورت غوطه وري در نظر گرفته

....خط رنگ براي رنگ پودري داراي پيش گرم كن قطعات و خنك كن قطعات بعد از كوره براي هر دو رنگ مجهز باشدخط رنگ براي رنگ پودري داراي پيش گرم كن قطعات و خنك كن قطعات بعد از كوره براي هر دو رنگ مجهز باشدخط رنگ براي رنگ پودري داراي پيش گرم كن قطعات و خنك كن قطعات بعد از كوره براي هر دو رنگ مجهز باشدخط رنگ براي رنگ پودري داراي پيش گرم كن قطعات و خنك كن قطعات بعد از كوره براي هر دو رنگ مجهز باشد----16161616

....قطعات قبل از رنگ آميزي در نظر گرفته شودقطعات قبل از رنگ آميزي در نظر گرفته شودقطعات قبل از رنگ آميزي در نظر گرفته شودقطعات قبل از رنگ آميزي در نظر گرفته شودروي روي روي روي جهت تميز نمودن گرد وغبار جهت تميز نمودن گرد وغبار جهت تميز نمودن گرد وغبار جهت تميز نمودن گرد وغبار ري ري ري ري كابين هواگيكابين هواگيكابين هواگيكابين هواگي----17171717

....آپشن هاي ديگر از سوي سازنده قابل ارائه مي باشدآپشن هاي ديگر از سوي سازنده قابل ارائه مي باشدآپشن هاي ديگر از سوي سازنده قابل ارائه مي باشدآپشن هاي ديگر از سوي سازنده قابل ارائه مي باشد----18181818
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